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注意： 

本文档所包含的信息可能随时更新，恕不另行通知。关于使用本系统

如果有任何问题的，请联系APPOTRONICS. 

本文件仅作为产品使用的参考，APPOTRONICS公司对于因此说明书引

起的装调、操作或系统使用以及意外间接性损坏概不负责。 

此文件含有版权保护所有权，未经APPOTRONICS公司的书面授权，本

文件的任何部分都不能以任何方式被复制、电子传阅。 

APPOTRONICS是深圳市光峰光电技术有限公司的注册商标。 

 

文件号：LXG20-1500B–V5.0 
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1 重要安全说明 

安全操作重要事项： 

为了确保安全使用本机，请务必遵守以下指示及预防事项： 

 本机正常工作电压为 100V-240V，50Hz/60Hz 交流电源，当长期

不用时，应关闭本机主电源开关,并将电源插头拔离电源插座。 

 请勿损坏电源线。电源线应布置在不易被挤压和踩踏之处。勿

将电源线放置于地毯下面。 

 请勿在同一电源插座上插入太多的电器，以免过载而引起火灾

或触电事件。 

 本机不可近水，更不可进水。 

 不要将本机放在潮湿、多尘、多烟、震动频繁和有腐蚀性气体

的地方；不要放在加热器附近；不要放在封闭的高温环境中。 

 为保证光机系统的正常工作，请勿堵塞机箱上的槽口和开孔，

并确保通风良好，避免过热。 

 请不要将本机安装在不稳定的地方。有关本机的安装应按本说

明书中的说明进行。 

 若有任何液体流入或固体落入本机内，请勿操作本机。应立即

请合格专业人员检查，以防异物及液体触及高压点或机内器件

短路而造成火灾或触电事故。 

 在清洁本机前先从插座上拔下电源插头。请勿使用液态清洁喷

剂。请用微湿布清洁。
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 本机内有危险性电压,非指定的专业维修人员请不要打开机壳,

否则有电击危险。 

 如果发生故障或异常情况，请立即切断本机电源停止使用，拔

下电源线，送专业人员维修，切不可自行拆装。 

 未经制造商同意请勿随意加接附加装置或设备。否则可能会引

起火灾或触电事故。 

 请勿随意更换部件，专业人员维修时请使用制造商指定的或性

能与原件相同的备件。否则会导致触电、火灾或其它危险。 

 本机每次维修完毕后，应要求专业维修人员作安全检查，确保

系统能安全工作。 

 光机工作时请勿切断主电源或拔下电源线。 

 使用后搬运过程请注意安全，确定已经断电，冷却时间足够长，

且勿使其掉落，砸伤搬运人员或损坏设备。请勿擦伤或用手触

摸镜头。 

 此为 A 级产品，在生活环境中，该产品可能会造成无线电干扰。

这种情况下，可能需要用户对干扰采取切实可行的措施。 

 

 本产品只适合于非热带地区使用。 

 

 本产品只适合于 2000m 以下地区使用。 
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2 系统与环境要求 
表格 1 系统与环境要求 

序

号 

分

类 
项目 要求 

1 

环

境

要

求 

 

电源 

1ǃ 电源电压范围在 100-240V。 

2ǃ 电压必须稳定。 

3ǃ 避免外部电源瞬间断电影响光机寿命。 

4ǃ 建议用户使用 UPS 供电方式。 

5ǃ 电源采用单相三线制，需具备良好接地条

件，接地电阻不超过 3 欧姆。 

6ǃ 为了放电充分，请在关闭电源开关后 30

秒，再打开电源开关。 

2 

 �! ㌰ 
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3 产品功能及特点 
LXG20-1500B 产品是基于目前最新型的激光光源的 DLP 背投光机，全

新设计的光学和信号处理系统，更加完善的显示调整功能，给用户提

供一致性极佳的整屏拼接单元，同时与之相搭配 BSCB02 控制盒接口

可以接入多种不同制式、不同格式的输入信号，信号通过处理后以不

同的方式高质量的显示在屏幕上，带给客户极致大屏体验。 

 

LXG20-1500B 产品主要功能特点如下： 

 最新的激光荧光轮显示技术。 

 DLP 技术光学引擎，支持 Brilliant color 技术。 

 德州仪器 DMD 数字芯片@1024*768 分辨率。 

 RGBCMYW 七色域独立调整，保证单元的一致性。 

 超长光源寿命：60000 小时。 

 高亮度、超宽色域、高对比度。 

 节能：能耗比传统灯泡降低 1/3 以上。 

 环保：无汞、无毒。 

 高安全可靠性：无需消相干，对人眼安全，无爆碎危害。 

 支持 DVI 信号输入。 

 自动锁相功能，能自动高质量的同步和调整 DVI 信号和视频解码

信号。 

 特定算法进行边缘平滑和文字处理，消除边缘锯齿，提高文字的

锐度及清晰度。 

 独特的动态调节逐行显示功能。 

 电流无极调速，保证产品的长寿命。 

 完善的系统自检功能：保证系统的稳定性和可靠性。 

 风扇报警、电源报警和温度监控功能。 
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LXG20-1500B光机技术规格如下表所示： 

 

表格 2  LXG20-1500B技术规格参数 

 

显示模式 DLP技术（单片 DMD） 

物理分辨率 1024*768 

亮度 1400流明（典型值） 9点平均 

均匀性 > 85% 

光源寿命(*1) 60000小时 

频率 50/60Hz 

功率 150W（典型值） 

工作温度范围 0-35ϨC（建议最佳工作温度：10- 30ϨC）



 

13 

 

4.2  BSCB02控制盒介绍 

BSCB02控制盒接口功能介绍如下： 

 

 

 
图 2 控制盒效果图 

 

DVI- IN：DVI  数字信号输入，不可环接 

OUT-RS422-IN：RJ-45 上一台控制盒与下一台控制盒的环接 

RS232 IN: DB9  连接到电脑上位机通讯 

PWR：状态指示灯  查看控制盒的通电与开关状态 

AC-IN: 100-240V AC 50/60Hz 4/2A 电源接口与电源开关 

FAN1 FAN2: 风扇接口及状态显示 外接风扇及运转状态显示 

DVI-OUT：DVI 连接到光机显示图像 

地线螺丝：外接地线 

AC-OUT: 100-240V AC 50/60Hz 4/2A 电源接口 
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4.4.2 控制机芯部分 

 

 
 

图 5 控制器连线图 

 

1． 220V 电源开关 

2． 220V 电源输入 

3． DVI 信号输入接口 

4． 控制机芯环接 

5． RS232 信号接口 

6． 220V 电源输出，用于光机通电 

7． 箱体风扇电源输出接口 

8． DVI 信号输出接口 

 

 

 

 

 

1 2 3 4 5 

6 
7 8 
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5 遥控器按键功能介绍 
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表格 5 按键功能介绍 

 

 

 

 

 

 

编号 键名 功能说明 

1 关机键 关机 

2 开机键 开机 

3 聚焦键 无效 

4 模式键 无效 

5 测试图键 无效 

6 数字键 0-9 数字键 

7 ID ALL 键 使能所有单元 DDP 端遥控功能 

8 ID CLEAR 键  关闭所有单元 DDP 端遥控功能 

9 菜单键 打开功能主菜单 

10 返回键 无效 

11 方向键 上下左右方向调整 

12 OK 键 确定键 

13 信号键 无效 

14 信息键 无效 

15 HSG 键 无效 

16 RGB 分段键 无效 

17 ID 设置键 无效 

18 色温键 无效 

19 对比度键 无效 

20 锐度键 无效 

21 3D 键 无效 
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6 系统操作 
6.1 控制及操作方式 

6.1.1 单一台控制连接方式 

用电脑RS232接RS232线到控制盒RS232 IN端口从控制盒DVI OUT端

口接24+5 DVI线到光机，如下图所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.1.2  多台环节控制连接方式 

用电脑RS232接到控制盒①RS232IN端口从控制盒①DVI OUT端口接

24+5DVI线到光机①从控制盒①的网口RS422OUT连接网线到控制盒

②的网口RS232IN控制盒②DVI OUT端口接24+5DVI线到光机②DVI

端口从控制盒②的网口RS422OUT连接网线到控制盒③的网口

RS232IN控制盒③DVI OUT端口接24+5DVI线到光机③DVI端口。如下

图所示。 
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6.2 光机菜单设置操作方式 

以黄色光标为底的是被选中的目标，按“ENTER”进入编辑所选功能

的子菜单，无子菜单项只需左右键切换即可，退回或退出请按MENU

菜单键； 

开机第一次使用遥控器更改，当提示（ IR DISABLE  ）无法操作遥

控器按键时，请按（ID ALL）可进行操作。 
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6.2.1 地址设置 

遥控器操作 图片 

MenuEnte

r 选择

Address

设置当前拼

接水平台数

/垂直台数/

水平地址/

垂直地址 

6.2.2 预案模式编辑 

预案模式有Standard、Bright、ECO、Mode4-8共8种，其中各预案模

式对电流有各自的限定条件： 

1.Standard、Mode4-8 设置电流≦80

2.Bright 设置电流≦100

3.ECO 设置电流≦60

遥控器操作 图片 

Menu按“下”

键将光标移动

到 Preset 

mode按

“Enter”进入

选择预案模

式，加载或保

存按左右键

切换预案模式 
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6.2.3 HSG设置 

遥控器操作 图片 

Menu按两次

“下”键将光

标移动到

HSG按

“Enter”进入

编辑按左右

键改变数值 

HSG 调整内容有 R（红）、G（绿）、B（蓝）、C（青）、M（紫）、Y（黄）、 

W（白）。 

H---Hue 指的是颜色的色调（颜色纯度）。 

S---Saturation 指的是颜色的饱和度（在颜色的基础上参入白色的 

程度 0-100%） G---Gain 指的是颜色的亮度分量（指的就是颜色处 

于什么样的灰度等级）。 

6.2.3.1 七种颜色走向图 

1）红颜色走向图 

①：R-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: R-S左右键减加参数值为 最小值：0； 中间值：99；

最大值：199； 

③: R-G左右键减加参数值为 最小值：0； 中间值：99；

最大值：199； 

 

（ᐐĀ
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红颜色走向图 

2）绿颜色走向图 

①：G-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: G-S左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

③: G-G左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

（当 G：为 0 的时候为调试不规则） 

出厂默认参数值：H：0 、S：99 、G：99 
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绿颜色走向图 

3）蓝颜色走向图 

①：B-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: B-S左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

③: B-G左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

（当 G：为 0 的时候为调试不规则） 

出厂默认参数值：H：0 、S：99 、G：99 

蓝颜色走向图 
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4）青颜色走向图 

①：C-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: C-S左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

③: C-G左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

（当 G：为 0 的时候为调试不规则） 

出厂默认参数值：H：0 、S：99 、G：99 

青颜色走向图 

5）紫颜色走向图 

①：M-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: M-S左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：
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紫颜色走向图 

6）黄颜色走向图 

①：Y-H左右键减加参数值为 最小值：-99；中间值：0；

最大值：99 

②: Y-S左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

③: Y-G左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

（当 G：为 0 的时候为调试不规则） 

出厂默认参数值：H：0 、S：99 、G：99 
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黄颜色走向图 

7）白色走向图 

①：W-R左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199 

②: W-G左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

③: W-B左右键减加参数值为 最小值：0；中间值：99；

最大值：199； 

出厂默认参数值：W-R：99 、W-G：99 ；W
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6.2.4 图像设置 

遥控器操作 图片 

Menu按三次

“下”键将光标

移动到 Image

按“Enter”进入

编辑按左右键

改变亮度、对比

度数值或伽马校

正模式选择 

*伽马校正模式有 RGB、电影、视频、相片、线性五种

6.2.5 电流调整 

遥控器操作 图片 

Menu按四次

“下”键将光标

移动到

Current按左

右键改变数值 

*当预案模式选择为 Standard/Mode4-8 时，电流可调节范围为 0-80。 

*当预案模式为 bright 时，电流可调节范围为 0-100。

*当预案模式为 ECO 时，电流可调节范围为 0-60。
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6.2.6 极致色彩 

遥控器操作 图片 

Menu按五次

“下”键将光标

移动到

Brilliant按

左右键改变开或

关 

6.2.7 画面比例 

遥控器操作 图片 

�8
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6.2.8 投影方式 

遥控器操作 图片 

Menu按第七

次”ၴꗐ将 
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6.2.10 测试画面 

测试画面有 10 种：黑、蓝、灰、红、绿、黄、青、洋红、白色、圆。 

遥控器操作 图片 

Menu按十次

“下”键将光标

移动 Test 

pattern  

*当 Test Pattern 为开是，Demo Pattern 与 3D 功能皆为 OFF，且不

可调节。 

6.2.11 演示画面 

演示画面有 10 种： 
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遥控器操作 图片 

Menu按十一

次“下”键将

光标移动Demo 
pattern按左

右键选择。 

*当 Demo Pattern 为开时，Test Pattern 与 3D 功能皆为 OFF，且不可

调节。 

6.2.12  3D 

遥控器操作 图片 

Menu按十二

次“下”键将光

标移动 3D→按

左右键选择 3D

开或关 

*当 3D 为开时，Test Pattern 与 Demo Pattern 功能皆为 OFF，且不可

调节。 
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6.2.13 系统复位 

遥控器操作 图片 

Menu按十一

次“下”键将光

标移动 System 

reset按

Enter 键选择

使用左右键在弹

出窗口用户模式

重置选择“是”

或“否” 

恢复系统默认设置，操作时请谨慎考虑，如做系统恢复,选择“是”再 

确认。 

6.2.14 信息 

在主菜单下方显示系统信息，显示有 3 方面信息：版本、输入源信号

分辨率、光机使用时间，当前使用光机序列号。 
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7 安装介绍 
7.1 安装及卸载 

7.1.1 软件安装 

第一步：找到软件安装文件。 

     
 

第二步：双击 BSCB02 安装程序，安装向导首页按下一步。 
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第五步：在桌面创建快捷方式，根据个人需求选择打钩或不打钩， 

点击下一步。 

 
 

第六步：点击安装。 
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第七步：程序安装完成后，点击完成。 
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7.1.2 卸载BSCB02 

第一步：在电脑开始菜单找到 BSCB02 文件夹，点击卸载 BSCB02 控制

软件。 

 
 

第二步：确定是否要卸载此产品，点击“是”。 
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串口设置标准㦠  

 
 

 

 

 

 

 

 

1.ⲫ䱶ਾ䴰ݸ

䇮㖞Ѣਓ 

2.䘹ᤙᢃᔰѢਓ 
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7.3 控制软件功能介绍 

7.3.1 工具栏介绍 
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控制软件工具栏有 12 个功能，介绍如下： 

 

位置 名称 功能介绍 备注 

①  打开串口 
打开串口,使光机与电脑进行通讯, 软件可 

控制光机。 
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7.3.2.1 系统设置 

 

 

 

 

 

 

 

①修改地址：选择机台的序列号，根据序列号定位机台，从而设置给 

序列号的机台的行列位置，序列号直接用数字键入，行列设置点击下 

拉符号 进行选择。 

②梯形校正：执行“读”为读取当前机台所设置状态，调节数值可用 

拖动进度条方式写入，范围为-40-40。 

语言和时间：执行“读”为读取当前机台所设置状态，执行“写”为 

写入语言为“中文”、“英文”。 

③亮度：执行“读”为读取当前机台所设置状态，调节数值可用拖动 

进度条方式写入，范围为 0-100。 

④对比度：执行“读”为读取当前机台所设置状态，调节数值可用拖 

动进度条方式写入，范围为 0-100。 

⑤长宽比：执行“读”为读取当前机台所设置状态，执行“写”为写 

入画面长宽比为“填充”、“本征”、“4:3”或“16:9”。 

⑥投影方向：执行“读”为读取当前机台所设置状态，执行“写”为 

写入投影方式为“前投桌面”、“背投桌面”、“前投吊顶”、“桌面吊顶”。 

⑦极致色彩：执行“读”为读取当前机台所设置状态，执行“写”为 

写入“打开”或“关闭”极致色彩。 

⑧光源运行时间：执行“读”读取当前机台光源运行的总时间。 

⑨电流调整：执行“读”为读取当前机台所设置状态，调节数值可用 

拖动进度条方式写入，可设置的范围根据当前选择预案模式而定，当 

预案模式为标准模式/MODE4-8 时，电流可调范围为 0-80，当预案模 

式为明亮模式时，电流可调范围为 0-100，当预案模式为节能模式时， 

电流可调范围为 0-60.注意当电流调节到 25 以下是可以看到效果的， 

可效果在重启后效果不被保存，关机前如果将电流设置到 25 以下，为 

了避免开机黑屏，开机后电流效果将处于 25
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7.3.2.2 测试图 

目前测试画面有 10 种，可鼠标直接点击选择，退出测试图，可直接 

选择退出便可。 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.3.2.3 演示图 

目前测试画面有 10 种，可鼠标直接点击选择，退出测试图，可直接 

选择退出便可。 
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7.3.2.4 用户 HSG 设置 

用户可根据自己的喜爱来设置 HSG，HSG 调整分为 6 种纯色，分别为 

R、G、B、C、M、Y、W，变化效果可参考 5.2.3.执行“读”为读取 

当前机台所设置状态，执行“写”为 H/S/G，H 的范围为-99-99， 

S/G 的范围为 0-199，调节 W 时，RGB 范围为 0-199.调节方式可用拖 

动进度条方式写入，也可直接用数字键入。 

 

 

 

 

 

 

 

7.3.2.5 默认 HSG（高级用户权限） 

使用方法与用户 HSG 一致。区别在于：当在默认 HSG 调节数据后， 

数据将直接写入用户 HSG，且系统复位后，用户 HSG 加载的是工厂 

HSG 所设置的值。 
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7.3.2.6  服务设置（高级用户权限），此处与基本参数设置区别在 

于当系统复位时，加载的参数为服务设置的参数 

 

 

 

 

 

 

 

 ①长宽比：执行“读”为读取当前机台长宽比所设置状态，执行 

“写”为写入画面长宽比为“填充”、“本征”、“4:3” 或“16:9”。 

②投影方向：执行“读”为读取当前机台投影方向所设置状态，执 

行“写”为写入投影方式为“前投桌面”、“背投桌面”、“前投吊顶” 

“桌面吊顶”。 

③语言：执行“读”为读取当前机台所设值的语言，执行“写”为 

写入 OSD 显示语言。 

④关机温度/报警温度：执行“读”为读取当前机台关机温度、报警 

温度所设置值和 PortB&A 实时的温度，执行“写”为写入开机温度/ 

关机温度。调节方式可用拖动进度条方式写入，也可直接用数字键入。 

⑤预设时间：预设时间为机台使用明亮模式可使用的时间，执行 

“读”功能可读取当前机台设置预设时间，执行“写”功能可设置限 

定明亮模式可运行的时间。 

⑥Demo time：执行“读”功能可读取当前机台明亮模式下共运行的 

时间。 

⑦工厂复位：将工厂设置参数复位。 

 

① 
② 

③ 

④ 

⑤ 

⑥ 

⑦ 

① 

② 
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7.3.2.7 其他设置 

①全部选中：点击“全部选中”，将全选现拼接所有机台进行编辑。 

②系统复位：对系统进行复位，需谨慎处理。点击“系统复位”后， 

弹出对话框“确认系统复位”为选择“确定”或“取消”，如点击 

“确定”，那么一些参数将恢复出厂设置。 

③关机：使机台进入待机状态。 

④开机：使机台开机。 

⑤预案模式：此处可实现 3 个功能。 

a.加载预案模式，使用鼠标双击任意预案模式，便会弹出对话框 

“确认读取预案”，点击“确认”。 

b.保存预案模式，设置完客户所需的条件后，将鼠标移动到所选取 

的预案模式位置，选择“保存”。如果保存的预案电流设置条件超出 

该预案的电流限定条件，此时，将会弹出窗口提示不可保存。 

c.重命名。对 MODE4-8 进行重命名。 

⑥拼墙设置显示区。根据拼墙水平台数及垂直台数设置显示。如下 

图为 2X2 显示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ķ 

ĸ 

Ĺ 

Ļ ļ 

ĺ 
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* ᧼ҋ∗ᘾκ䶨喚 

Ř̼ञऻᬥ䄪अ้ट喈͓टࣹД̹喉Ⱍᴶᱩ喌ᒂ䄪अ้टⰝᴶᱩ喌 

ᄵщ᰸ᄨ䄌ᵵ᣿⹩Ćᬏ∄ऻᬥ䄪अ้टć ȡ 

ř។䂕⍘Ꮥ䰯䃭㒝ᄾνڢᱩ⍘Ꮥ喌ັ䊴ڢܩᱩ⍘Ꮥ喌ᄵщ᰸ᄨ䄌ᵵ᣿ 

⹩Ćڢᱩ⍘ᏕᏃ䄔ᄾνڢᱩ⍘Ꮥć ȡ 

Ś⩤≰䄲᪣౗̯㝛⇐᰸ߏ䒬䶳ᵷ⮳ᲐХ̺喌䃭㒝⮳㠲ణͩ 0-80喌ັ䰯 

䃭㒝๖ν 80喌䰯ߏٷ䒬ᬽϝὐᐾ喌ڼᄵ⩤≰䃭㒝ͩ๖ν 80 

⮳իȡ 

śᒂᠫᣔᱩट䊴䓶 2 टᬥ喌ञ䔸᠘᧼ҋ̯͜ڥटᝅڗ䔸᧼ҋᝯ᰸ᱩट喌 

̼ञ䔸᠘᧼ҋ๖ν 2 टࢣᄾνᝯ᰸ᱩट᪟⮳ 1 ᱩटȡ 

 

8 㐣៓Ԍࣹڪクᩴࢄ䯋ำ⤵
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8.2 简单故障处理 

表格 5 简单故障处理 

 
声明：此文档所有信息内容最终解释权归深圳市光峰光电技术有限公

司所有，未经授权和非法复制都是属于违法的。本文件所有使用的照

片仅供参考，若外观及相关功能与实际货品不符，请以实际购买的为

主。 

 

 

 

 

 

 

故障现象 解决方法 备注 

黑屏 

检查电源开关是否打开。  

检查电源插头是否松动或正确连接。  

检查交流插座是否已经连通电源。  

上述检查均无问题，请关闭所有电源开

关后，重新开机。 
 

无法投出图像 

检查信号源与设备的输入模式是否一

致。 
 

检查信号源的连接情况。  

遥控器无效 

调整遥控接收器的位置，将遥控器对准

遥控接收器。 
 

检查电池状态。  

将遥控接收器拔出后再次插上。  

屏幕花屏或水波纹 通过遥控器上的按键再次抓取信号源。  

光源自动熄灭 检查连线是否松动。  
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